Krasa metalam

KRASAS METALAM

HAMMERITE

METALA AIZSARGKRASA

¢ Var klat tieSi uz sarusejusas virsmas

¢ Parasti nav jaizmanto gruntskrasa un bazes krasa

* Nodrosina ilgstosu korozijaizsardzibu
e Atri zast

PIELIETOJUMS

Krasa ir paredzéta dazadu metala virsmu, pieméram, nesosa
térauda konstrukcijas, metala stabi, noZogojumi, durvis, varti,
notekcaurules un teknes, no metala izgatavotas darza mébeles,
parku un bérnu rotallaukumu inventars, metala tvertnes, ilgstosai
aizsardzibai un apdarei. Piemérota izmantosanai tiklab aréjas, ka
ari iek$éjas apdares darbiem.

PAMATVIRSMAS

Krasa ir piemérota jaunas vai ieprieks krasotas melno metalu
virsmas apstradei. Tapat var izmantot, lai krasotu nertsosa
térauda, galvanizétas un krasaino metalu (vars, aluminijs

utt.) virsmas, ja tas ieprieks ir nogruntétas ar GRUNTSKRASU
SPECIALIEM METALIEM “HAMMERITE” (Special Metals Primer).

PAMATVIRSMAS SAGATAVOSANA

e Lai krasosanas process bltu sekmigs, izskirosa nozime ir
metala virsmas rapigai iepriek$éjai apstradei!

e Krasojamai virsmai jabat sausai un attiritai no taukiem,

ellas, netirumiem un rasas. Virsma janotira ar lidzekli “Lavatio”

vai atskaiditaju HAMMERITE (Brush Cleaner & Thinner), péc

tam kartigi janoskalo ar tiru Gdeni, un pirms krasosanas tai

jalauj nozat. Netirumu nonemsanai var lietot augstspiediena
mazgasanu.

e Uz virsmas esosa valcésanas karta vai atdalijusies risa janonem
ar skrapi, térauda suku vai, izmantojot tirisanu ar smilsstriklas
aparatu. NepiecieSama tiribas pakape ir atkariga no vides
agresivitates, un tai jaatbilst spéka esosajam standartam. Térauda
virsmai visbiezak ir nepieciesama tiribas pakape St2, tirot ar

METAL PAINT

térauda suku, un Sa 2 %4 - tirot ar smidzinataju.

* LaiiegUtu vislabako rezultatu, péc atdalijusas rdsas nonem-
$anas térauda virsma jaapstrada ar rasas parveidotaju KURUST.

* No virsmas janonem veca atlupusi krasas karta.

¢ Virsma, kas ieprieks ir bijusi krasota ar spidigu krasu, vienmérigi
janoslipé, lai nodrosinatu labaku pielipsanu.

GRUNTESANA

 Nelidzenas virsmas ar stipriem rsas bojajumiem péc
pamatvirsmas sagatavosanas (risas nonemsana un attirisana)
janogrunté ar krasu metalam No.1 RUSTBEATER.

* Gruntskrasa jauzklaj uzreiz péc virsmas attirisanas
(japarliecinas, ka apstradajama virsma ir sausal), lai novérstu
jaunas rasas kartas paradisanos. Klajot gruntskrasu uz virsmas,
jaseko tam, lai visa apstradajama virsma tiktu rapigi parklata.
* Pirms talakas apstrades virsmai jalauj pilnigi nozat.

KRASOSANA

* Virsas krasosana veicama ar metala aizsargkrasu HAMMERITE.
* Spidiga kalta virsma (Hammered) - 9 dazadi toni

* Spidiga gluda virsma (Smooth) - 10 dazadi toni

¢ Pusmatéta gluda virsma (Satin) — melns krasas tonis

* Visus kaltas virsmas krasas tonus var savstarpé&ji samaisit
(virsmas raksts var mainities!); visus gludas virsmas tonus var
savstarpéji samaisit, iznemot zelta (Gold), sudrabaino (Silver)
un vara (Copper) toni; kaltai un gludai virsmai paredzétos krasas
tonus nedrikst savstarpéji samaisit!

TEHNISKIE DATI

Pielietojums lekséjas un aréjas apdares
darbiem

Saistviela Alkids

Blivums 0,96-1,10 kg/l, atkariba no

krasas tona un tipa

50-70%, atkariba no krasas

tona un tipa
Spidiga/pusmatéta/

matéta, atkariba no krasas tipa
Dazadi gatavi krasas toni

Sausa taustot péc 2 stundam
Var parkrasot péc 4 stundam
(izsmidzinot zema spiediena, var
parkrasot péc 15 minatém)

Sausnas saturs
Spiduma pakape (Gardner 60°)
Krasu palete

Zasanas laiks
(23 °C, 50% relativa mitruma)

Patérins Kopéjais patérins 5 m%I (2-4 kartas,
atkariba no darbarika)
Atskaiditajs Atskaiditajs HAMMERITE (Brush

Cleaner & Thinner)

Darbariki Ota, veltnitis, augstspiediena vai
zemspiediena smidzinatajs
(augstam spiedienam sprausla
0,015"-0,020", spiediens

200 bari, smidzinasanas lenkis 40°)
Atékaiditajs HAMMERITE

(Brush Cleaner & Thinner)

750 stundu, standarts ASTM

G85, (pléve 100 pm)

20 cm, standarts ASTM 2794

Loti laba, standarts ISO 2409

Izsmidzinasana

Darbariku tirisana
Korozijizturiba

Triecienizturiba
SasaistiSanas izturiba

Uzglabasanas laiks noslégta 3 gadi

iepakojuma

Produkta uzglabasana Slegta iepakojuma
lepakojums 250ml/750ml/2,51/51/201

(iepakojuma lielums ir atkarigs no
krasas tona un tipa, 20 litru iepako-
jumi ir pieejami tikai péc pasatijumal)
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KRASAS METALAM

Krasa metalam

HAMMERITE

METALA AIZSARGKRASA

¢ Klajot krasu uz virsmas, janodrosina rapiga visas virsmas
parklasana. Efektiva aizsardziba pret rsas veidosanos tiek
garantéta vienigi tada gadijuma, ja uz virsmas klajamas metala
aizsargkrasas HAMMERITE sausas kartas biezums ir ne mazaks
ka 100 pm.

VIRSMAS KRASOSANAS UN KOPSANAS IETEIKUMI
® Pirms lietosanas krasa rapigi jasamaisa.

® Klajot ar otu, krasa nav jaatskaida; krasojot ar veltntti, ir
atlauts pievienot atskaiditaju lidz 10% no tilpuma; lietojot
zemspiediena vai augstspiediena smidzinataju, ir atlauts
pievienot atskaiditaju lidz 15% no tilpuma; atSkaidisanai
lietojams atskaiditajs HAMMERITE (Brush Cleaner & Thinner).
¢ Lai nodrosinatu vienmérigu krasosanu bez krasas atskiribam,
krasas traukos jasamaisa pietiekams krasas daudzums.

e Krasojot ar otu vai veltniti, uz virsmas jauzklaj 2 kartas;
lietojot austspiediena smidzinataju — 2-3 kartas, izmantojot
zemspiediena smidzinataju - 3-4 kartas.

e Krasas uzklasanas un zasanas laika gaisa un virsmas
temperatdrai jabat +5...35 °C (ieteicams +18+2 °C), relativajam
gaisa mitrumam <80 %. Jaizvairas no krasosanas véjaina laika,
parak intensivas iztvaikosanas dé| uz virsmas var veidoties
nevienmériga un nekvalitativa krasas pléve.

¢ Ekspluatacijas gaita piesarnotas virsmas attirisanai
izmantojams tirs dens, ka ari neitrali vai vaji sarmaini tirisanas
lidzekli (pH<8). Péc tirisanas lidzek|a lietoSanas virsma kartigi
janoskalo ar Gdeni, jo ilglaiciga sarma iedarbiba krasoto virsmu
var padarit matétu. Augstaka ddens temperatira paatrina

virsmas attirisanu. Par darbariku lietojama miksta suka vai stklis.

Jaizvairas lietot stipri sarmainus tirisanas lidzeklus.

Darba drosiba

1PASI SAGATAVOJAMU PAMATVIRSMU
IEPRIEKSEJAS APSTRADES IETEIKUMI

* Neriusosa térauda, galvanizéta vai krasaina metala virsma
rapigi jaattira no taukiem, ellas un netirumiem, izmantojot
tirisanas lidzekli “Lavatio” vai at3kaiditaju HAMMERITE (Brush
Cleaner & Thinner).

e Gludai metala virsmai japieskir raupja struktara ar smilSpapira
palidzibu, jaattira slipésanas putekli.

* Neriusosa térauda, galvanizéta vai krasaina metala (vars,
aluminijs utt.) virsma janogrunté ar gruntskrasu specialiem
metaliem HAMMERITE (Special Metals Primer).

Uzliesmojoss. Var izraisit alerdisku reakciju. Atkartota iedarbiba var radit sausu adu vai izraisit tas sprégasanu.

Sargat no bérniem. Sargat no uguns — nesmékét. Nepielaut noklisanu uz adas un acis. Ja nokl|ast acis,
nekavéjoties tas skalot ar lielu daudzumu tdens un meklét medicinisku palidzibu. Ja noklast uz adas,
nekavéjoties nomazgat ar lielu daudzumu tdens un ziepém. Izmantot tikai labi védinamas telpas. lepazities ar

ipasam prasibam / drosibas datu lapu.

ES pielaujama gaistoSo organisko savienojumu robezvértiba produktam (kat. 9): 600 g/l (2007), 500 g/ (2010).

GOS saturs produkta 499 g/I.
Razotajs «Akzo Nobel» Eiropas Savieniba
Parstavis
hammerite.lv@akzonobel.com

SIA «Akzo Nobel Baltics», Ciekurkalna 1. linija, LV-1026, Riga, Latvija, talr.: 67517018,

Tehniskie dati attiecas uz baltu bazes krasu. Dazi produkta apraksta noraditie dati ir iegati laboratorijas apstaklos un var variéties atkariba no metodes, kuru izmanto

produkta uzklasanai uz virsmas, laika apstakliem utt. Razotajs neuznemas atbildibu par zaud&jumiem, kas radusies produkta lietosanas instrukciju neievérosanas vai

produkta nepareizas izmantosanas dél. Papildinformaciju var sniegt produkta parstavis. Razotajs patur tiesibas izdarit grozijumus noraditajos datos bez iepriekséja

pazinojuma.

www.hammerite.lv
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